CHEMAP

chemické produkty

Technicka specifikace

Molit 2000 SF1 Natér na formy a jadra na bazi alkoholu

Charakteristika: termicky odolna natérova hmota na bazi tepelné
odolnych plniv se zvySenou kryvosti pii Sirokém
viskozitnim rozmezi. Hlavni sloZkou nosné kapaliny jsou
alkoholy (ethanol, isopropanol) a plnivem zirkonsilikat s
ptidavkem korundu.

Pouziti: natér je vyvinut pro vSechny druhy forem a jadra
pouzivané ve slévarenstvi pro odlitky z ocelolitiny, Sedé
a tvarné litiny, nezeleznych kovii. Aplikacni viskozita se
upravuje pfidavkem fedidla Chemsol G nebo EMI nebo
ethanolem v zavislosti na pozadovaném nanaseni natéru.

Zpusoby nanaseni: stiikanim.

Konecna uprava: suSenim na vzduchu min. 2 hodiny (doba suseni je
zévisla na vlhkosti vzduchu a teplot¢) nebo dosusenim
10 — 15 minut pfi teploté do 150°C nebo kratké dobé
odstati Ize natér zapalit.

Vlastnosti:

Barva: svetla (moznost tonovani)
Hustota: cca 1,7 -2,0 g/em®

Obsah susiny: cca 66 —72 %

Viskozita (Fordiv poharek F4): 15 - 20s
Doporucena vikozita (Fordiv poharek F4) podle zplisobu nanéseni:

pro stikani 15-18s
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Doprava: UN 1993 LATKA HORLAVA KAPALNA J.N.(smés
ethanolu a isopropylalkoholu), 3,11

ADR/RID 1993,3,11

Hoflavina I. tfidy nebezpecnosti

Klasifikace: Flam. Lig. 2 H225
Eye. Irrit. 2 H319
STOTSE3 H336

Skladovani: doporucena doba max. 6 mésictl pfi teploté¢ nad bodem
mrazu do 30°C.

Baleni: 30kg(paleta EUR 12 kbelikt1) nebo 60kg(paleta EUR 6
kbelikil) v plechovém kbeliku, dalsi baleni podle dohody
se zdkaznikem

Priprava k pouZziti: Natérova hmota musi byt pred pouzitim fadné
rozmichana, nejlépe pomoci rychlobéZného michadla.
Doba a zplisob michéni vychézi ze zplsobu baleni.
Velkoobjemovy kontejner 500-1000 litrh je nutné
rozmichavat pted prvnim pouzitim 1 — 3 hodiny. Pied
nanasenim je nutno zkontrolovat viskozitu (Fordiv
poharek F4), ktera musi odpovidat hodnoté vyrobni
SarZe. U maloobjemovém baleni je zpisob michani
individualni, pfi¢emZ musi byt dosaZeno vyrobni
viskozity. Pokud neni dosazZeno této hodnoty, musi se
prodlouzit doba michani. Pti teploté natérové hmoty nad
10°C se doba michéni vyrazné¢ snizuje. Pfipadné
dofed’ovani natéru se provadi az po dokonalém
rozmichani a zkontrolované viskozité. Po fadném
rozmichani natérové hmoty v kontejneru a v pribehu
jeho postupného odebirani pro vyrobu se musi natérova
hmota udrZovat v rozmichaném stavu. Pribézné probiha
kontrola viskozity. Odstaveni michadla by neméla byt
delsi jak jednu hodinu. U maloobjemového baleni
vyrobku se musi také prubézné kontrolovat viskozita a
doba mezi michanim nesmi umoznovat sedimentaci. K
fedéni lihovych natéri doporucujeme pouzit nase fedilo
Chemsol G nebo EMI. Pti dodrzovéani téchto pravidel
dosédhnete optimalnich uzitnych vlastnosti. Specifické
pozadavky je nutno konzultovat s vyrobcem.
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